urbo Prop Principles of Operation:
Air enters the compressor inlet and
is compressed to over six times
normal atmospheric pressure. This
high pressure air is discharged rearward into
the combustion chamber. The resulting hot
combustion gases pass through two 2-stage
turbines. The turbine receives power from these
gases and drives the compressor, while the
remaining energy is extracted by the power
turbine which drives the power output shaft.

This shaft delivers power to the propeller
reduction gear box. which is connected to the
propeller. The Turbo Prop engine operates at
essentially a constant speed. Variations in
aircraft power are obtained by changing the
pitch of propeller blades.

The Allison Turbo Prop Model Kit was made i
accurate detail from actual Allison blueprints.
All major moving parts of the engine are
represented in this 16 inch long replica.

ENGLISH: ASSEMBLY DRAWINGS SHOULD BE REVIEWED BEFORE
PROCEEDING WITH CONSTRUCTION. A NUMBER IDENTIFIES EACH
PLASTIC PART FOR YOUR CONVENIENCE. PAINT SMALL PARTS ON
RUNNER BEFORE REMOVING. ALLOW PAINT TO DRY THOROUGHLY
BEFORE CONTINUING ASSEMBLY OF KIT. SCRAPE CHROME OR PAINT AT
AREA TO BE GLUED. WASH PLASTIC IN MILD DETERGENT SOLUTION
RINSE AND LET AIR DRY FOR BETTER PAINT AND DECAL ADHESION

DEUTSCH:  VOR DEM ZUSAMMENBAU DIE BAUANLEITUNG GUT
DURCHLESEN. JEDES TEIL IST N MERIERT. KLEINE TEILE
ANSTREICHEN BEVOR SIE VOM RAHMEN ENTFERNT WERDEN. FARBEN
GUT TROCKNEN, ERST DANN MIT DER ZUSAMMENSTELLUNG
FORTSETZEN. CHROM UND FARBE AN DEN KLEBEFLAECHEN ENTFERNEN
PLASTIKTEILE IN EINER MILDEN WASCHMITTELLOESUNG REINIGEN UND
AN DER LUFT TROCKNEN, DAMIT FARBE UND ABZIEHBILDER BESSER
HAFTEN

FRANCAIS: EXAMINER LES SCHEMAS D'ASSEMBLAGE AVANT DE
COMMENCER LA CONSTRUCTION. UNA NUMERO IDINTIFIE CHAQUE
PIECE DE PLASTIQUE POUR PLUS DE FACILITE. PEINDRE LES PETITES
PEICES SUR LE SUPPORT AVANT DE LES ENLEVER . LAISSER LA PEINTURE
SECHER VOMPLETEMENT AVANT DE CONTINUER L'ASSEMBLAGE DU KIT.
GRATTER LE CHROME OU LA PEINTURE SUR LES SURFACE A COLLER
LAVER LE PLASTIQUE DANS UNE SOLUTION DE DETERGENT LEGERE.
RINCER ET LAISSER SECHER A L'AIR POUR UNE MEILLEURE ADHERENCE
DE LA PEINTURE ET DES DECALS

BESTUDEER DE MONTAGE TEKENINGEN, YOORDAT

NEDERLANDS:

U MET BOUWEN BEGINT. VOOR UW GEMAK, IDENTIFICEERT EEN
NUMMER ELK PLASTIC DEEL. VERF KLEINE DEELTJES OP KIBOOM
VOORDAT U ZE VERWYDERD. LAAT VERF GRONDIG DROGEN VOORDAT U
DE MONTAGE VAN HET MODEL VOORTZET. SCHRAP CHROOM OF VERF
VAN HET GEDEELTE DAT GELYMD WORDT. WAS PLASTIC MET EEN ZACHTE
ZEEP. SPOEL AF, EN LAAT IN LUCHT DROGEN, ZODAT VERF EN DECAL
BETER PLAKKEN

SVENSKA: HOPSATTNINGSSKISSEN BOR GRANSKAS INNAR
IGANGSATTANDE AV BYGGANDET. ETT NUMMER IDENTIFIKERAS VARJE
PLASTDEL FOR DIN EGEN BEKVAMLIGH ET MALA DE SMA BITARNA
DIREKT PA FARAN INNAN DE TAS BORT LAT FARGEN TORKA GRUNDLIG
INNAN FORTSATT BYGGANDE. SKRAPA AV KROMEN ELLER MALA PA
DELARNA SOM SKALL KLISTRAS TVATTA PLASTEN | MILL
TVATTMEDELLOSNING, SKOU OCH LUFTTORKA FOR BATTRE FASTANDE
AV FARG OCH DEKALER

ESPANOL: DIBUJOS DE ENSAMBLAJE DEBEN SER REPASSADOS
ANTES DE SEGUIR CON LA CONSTRUCCION. UN NUMERO IDENTIFICA
CADA PARTE DEL PLASTICO PARA SU CONVENIENCIA. PINTE PARTES
PEQUENAS DEL KIT ANTES DE QUITARLAS. DEJE SECAR BIEN LA PINTURA
ANTES DE SEGUIR EL ENSAMBLAGE. RASPE EL. CROMO O LA PINTURA DEI
SITIO ANTES DE SER PEGADO. LAVE EL PLASTICO EN UNA SOLUCION
SUAVE DETERGENTE, ENJUAGUE, Y DEJE SECAR EN EL AIRE PARA MEJOF
ADHESION DE LA PINTURA Y CALCOMANIA.

ITALIANO: 1 DISEGNI DELL ASSEMBLAGGIO DOYREBBERO ESSERF
RICONTROLLATI PRIMA DI INIZIARE IL MONTAGGIO. OGNI PEZZO |
IDENTIFICATO DA UN NUMERO PER VOSTRA MAGGIORE COMODITA
VERNICIARE LE PARTI PICCOLE SULLA GUIDA DE SCORRIMENTO PRIMA
DE TOGLIERLE. LASCIAR ASCUIGARE LA VERNICE PRIMA DI CONTINUARE
IL MONTAGGIO. RASCHIAR LA PITTURA O IL CROMO DALLE PARTI CHE
DEVONO ESSERE INCOLLATE. LAVARE | PEZZI DI PLASTICA CON UN
DETERGENTE NON TROPPO FORTE, SCIACQUARE E LASCIAR ASCIUGARE
AFFINCHE VERNICE E DECALCOMANIE ADERISCANO MEGLIO

GLUE NO GLUE REQUIRED DO IT THIS MANY TIMES OPTIONAL APPLY DECALS

KLEBER KEIN KLEBER NOTWENDIG ANZAHL DER ARBEITSGAENGE WAHLWEISE ABZIEHBILDER ANBRINGEN

COLLE LA COLLE N'EST PAS NECESSAIRE LE FAIRE CE NOMBRE DE FOIS FACULTATIF COLLER LES DECALCOMANIES

LUM GEEN LUM NODIG DOE HET ZOVEEL KEER NAAR KEUZE HRENG PLAKPLAATIES AAN

KLISTER INGET KLISTER BEHOVS GIOR DET SA MANGA GANGER VALFRI SATT PA DEKALERNA

PEGA NO NECESITA PEGA FATELO TUTTE QUESTA VOLTE FACOLTATIVO APPLICARE LE DECALOMANIE (ADESIVI)

COLLA NON C'E BISOGNO DI COLLA HAGALO ESTA CANTIDAD DE VECES OPCIONAL APLICAR CALCAS
SHOWN ASSEMBLED BLUE SILVER LUBRICATE ALL MOVING PARTS
ABBILDUNG DES ZUSAMMEN GEBAUTEN MODELLS BLAL SILBER ALLE BEWEGLICHE TEILE
VU ASSEMBLE BLEU ARGENT GRAISSEZ TOUTES LES PIECES MOBILES
GEMONTEERD GETOOND ° BLAUW ZILVER [MU[3]@ SMEER ALLE BEWEGENDE DEELEN
VISAD IHOPSATTNING BLA SILVER SMORJ ALLA RORLIGA DELAR
MOSTRADO ARMADO AZUL PLATA LUBRIFICARE TUTTE LE PARTI MOBILI
ILLUSTRAZIONE DEL PEZZO MONTATO BLL ARGENTO
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